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 " Breite " 
" Fahrflächenbreite "
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*Die Tragkraftangaben gelten pro Paar und beziehen sich auf ein zweiachsiges Fahrzeug mit einem 
Achsabstand von 1500 mm und einer gleichmässigen Lastverteilung (50% zu 50%).

Der richtige Einsatz
Verladeschienen mittig, langsam und ruckfrei befahren.
Vor dem Einsatz müssen die Verladeschienen gegen Abrutsch gesichert werden.
Eine Steigung von mehr als 30% (16,5°) darf bei Verladeschienen nach DGUV Regel 108-006 (alt BGR233)
nicht überschritten werden.

Keine beschädigten Verladeschienen verwenden.
Verladeschienen nicht überlasten.

22-080= Index A

Rz  63
bearbeitete Flächen

POS Stck Artikel-Nr. Benennung Rohmaterial
1 1 3-650008L01 Holmprofil P2323
2 1 3-650008L01 Holmprofil P2323
3 10 3-651058L34 Fahrfäche, Zuschnitt L=190 

mm P2301
4 1 4-651039L05 Längszuschnitt V4 P2254
5 2 3-650009 Abdeckung DO FL40x3
6 1 3-651575L04 Abrutschsicherung FL 20x 5
7 1 5-654000 Blanco Etikett Typenschild-Blanco Etikett

Typ Länge Breite Fahrflächen-
breite

Auffahrhöhe *max.
Tragkraft in kgmin. max.

DO 24/23 2450 250 250 570 670 2500
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Baytech Variante
DO24/23
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1:10 Name
Erstellt

Freigegeben

spanend: ISO 2768-mK
spanlos:  ISO 2768-cL
Schweißkonst. : ISO 13920 CG
Oberfläche: ISO 1302 APA
Ecken und Kanten: ISO 13715
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Index Blatt / Blätter

Benennung

Zeichnungsnr.:

Schweißungen sind nach MAUDERER-Richtlinie  
RL 7.5-2 Produktgruppe 3 auszuführen
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