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Profilschnitt  A-A

Z 1 : 2

Ansicht von rechts

*Die Tragkraftangaben gelten pro Paar und beziehen sich auf ein zweiachsiges Fahrzeug mit einem 
Achsabstand von 1500 mm und einer gleichmässigen Lastverteilung (50% zu 50%).

Der richtige Einsatz
Verladeschienen mittig, langsam und ruckfrei befahren.
Vor dem Einsatz müssen die Verladeschienen gegen Abrutsch gesichert werden.
Eine Steigung von mehr als 30% (16,5°) darf bei Verladeschienen nicht überschritten werden 
nach DGUV Regel 108-006 (alt BGR233).

Keine beschädigten Verladeschienen verwenden.
Verladeschienen nicht überlasten.

Einhängung in RTO 

22-080 = Index A

Artikel Länge
in mm

Breite
in mm

Auffahrhöhe Fahrflächen-
breite in mm

* max.
Tragkraft in kg

min.     max.
ASO 14 / 0,55 1400 550 250      400 550 2800
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1:8 Datum Name
Erstellt

Freigegeben

spanend: ISO 2768-mK
spanlos:  ISO 2768-cL
Schweißkonst. : ISO 13920 CG
Oberfläche: ISO 1302 APA
Ecken und Kanten: ISO 13715

22.08.19 CHA
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Benennung

Zeichnungsnr.:

Schweißungen sind nach MAUDERER-Richtlinie  
RL 7.5-2 Produktgruppe  auszuführen
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